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Systèmes autorisés 
 

A. Système en ligne, avec la possibilité de placer deux silos en parallèle : 
Si le système est long, avec de nombreuses valves d’écoulement : nécessité 
d’augmenter la taille des valves, de la plus petite (jusqu’à la sortie du silo), à la plus 
importante (à la fin de la ligne).  
 

 
 
  
B. Système prolongé : 
Nécessité d'équilibrer la puissance à chaque extrémité du système. 
 

 
  
 
C. Système avec deux silos en parallèle : 
Utiliser une ligne droite ou un double système d'alimentation. 

 

 
 
D. Double système, avec silo placé au centre, à l'extrémité du bâtiment : 
 

 
 

-C- 
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Systèmes non autorisés 
 
I. Système avec un angle de 180° : 
Avec ce système la spirale peut connaitre des dysfonctionnements. Il est conseillé de 
placer le silo à un autre endroit ou d’utiliser une trémie.  

 
J. Les courbes de 180° : 
Fortement déconseillé, même si ce système a des courbes vers la gauche. Cela peut 
entrainer une usure excessive des angles et un mauvais fonctionnement de la 
spirale. Privilégiez des systèmes type « E » ou « F ». Le deuxième angle de 90º peut 
être remplacé par une trémie. 

 
K. Système avec un angle de 180º : 
Il pourrait subir une usure prématurée, due à des tubes de descente placés devant 
un coude. Il est préférable de se reporter au système « D ». 

 
L. Système avec beaucoup de coudes : 
La spirale risque de vibrer, le moteur de se bloquer et les coudes de s’user. 
Privilégiez un système type « E » ou « D », ou utiliser une trémie. 

 
 

 

Les schémas présentés montrent les installations possibles avec notre système de 
transfert d’aliments. 

Lorsque le système est monté, il faut garder à l'esprit que les tubes pour la spirale ne 
doivent pas interférer avec les portes, les fenêtres ou tout autres objets. 
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Consulter les graphiques suivants afin d'étudier le meilleur emplacement du 
système en utilisant les différentes hauteurs et trémies. 
 
 
Cadre pour planifier la vis de reprise 
 
 
Tableau 1 : départ droit 
 « H » hauteur d’entrée dans le bâtiment (en m) 

1.5 1.8 2.1 2.4 2.7 3 3.3 3.7 4 4.3 4.6 4.9 5.2 5.5 5.8 6.1 
30° 3.5 4.1 4.6 5.2 5.6 6.1 6.7 7.2 7.8 8.2 8.8 9.3 9.9 10.4 11 11.4 
45° 3 3.4 3.7 4 4.3 4.6 4.9 5.2 5.5 5.8 6 6.4 6.7 7 7.3 7.6 

 
 
Tableau 2 : départ à 30° 
 « H » hauteur d’entrée dans le bâtiment (en m) 

1.5 1.8 2.1 2.4 2.7 3 3.3 3.7 4 4.3 4.6 4.9 5.2 5.5 5.8 6.1 
30° 2.7 3.4 3.8 4.4 4.9 5.3 5.9 6.4 7 7.5 8.1 8.5 9.1 9.6 10.2 10.7 
45° - 2.6 2.9 3.2 3.5 3.8 4.1 4.4 4.7 5 5.3 5.6 5.9 6.2 6.5 6.8 

 

 
 
Utiliser ce diagramme et les tableaux précédents pour l’installation du silo. 
 
"X" = distance entre le centre du silo et le point où le système pénètre dans le 
bâtiment.  
 
 "H" = hauteur du sol au point d'entrée du système dans le bâtiment. 
 
 

H 

X 
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Montage des tubes pour spirale 
 
1. Choisir l'endroit par lequel le tube de la vis va entrer dans le bâtiment, et réaliser 
une ouverture à cet endroit.  

 

2. Placer la fin du coude dans l’ouverture réalisée dans le mur.  
Tenir droite une section du tube afin que celle-ci touche le coude sur la trémie. 
Marquer l’endroit où le tube droit touche le coude et couper le coude à cet endroit. 

 

3. Sens des tubes pour le montage 

         

 

 

 

 

4. Raccorder toutes les pièces. Lorsque les coudes s’ajustent parfaitement aux 
tubes, les attacher à l’aide d’un collier de serrage.  

 

5. Tous les tubes joints exposés à l'humidité et autres conditions climatiques doivent 
être étanchés.  

 

6. S'il y a plus de 4,5 m de tubes entre le départ du silo et le bâtiment, il est conseillé 
de rajouter un support pour les tubes, afin que l’ensemble -tube et spirale- ne pèse 
pas et se maintienne linéairement. Il est possible de réaliser un appui 
supplémentaire, plus solide, avec un câble ou une chaîne accrochée aux pieds du 
silo ou autre.  

SECTION DROITE DU TUBE DE LA SPIRALE 
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Support du système par chaînette ou tresse 
 

 
Maintenir les tubes pour la spirale avec des chaînes et des crochets « S » (ou avec 
de la tresse) positionnés au maximum tous les 3 mètres.  

 
Les coudes horizontaux doivent être soutenus à au moins deux endroits.  
Pour la tenue de l’équipement, essayer de garder une ligne aussi droite que possible 
et au même niveau. La répartition des supports doit être étudiée pour que l’ensemble 
soit le plus rectiligne possible. 
 
Les unités électriques ont besoin d'un appui supplémentaire pour résister aux 
mouvements rotatifs lors de la mise en route et de l’arrêt.  
Il est possible de chercher d'autres types de supports, à condition que le système 
soit correctement soutenu et que les tubes pour la spirale ne soient pas bosselés ou 
aplatis. 
Lorsque des tubes pour la spirale traversent un mur pour entrer dans un bâtiment, 
l’ouverture de la paroi doit être suffisamment grande pour que le tube ne repose pas 
sur le mur. En effet, si le tube pour la spirale reposait directement sur le mur, il 
risquerait d’être plié ou écrasé. 
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Installation de la spirale 
 
1. Retirer les étiquettes et les fils de fer de la spirale avant de commencer 
l’installation.  
 
2. Dérouler la spirale sur un endroit plat (afin d'éviter les déformations). 
 
3. Insérer la spirale dans le tube. La pousser jusqu'à 
l'unité de contrôle, sans la plier, en la déroulant au sol 
au fur et à mesure de son engagement dans le tube. 
 
4. Vérifier que les premiers mètres de la spirale ne sont 
pas pliés. Si la spirale est pliée ou déformée, il est 
nécessaire de la redresser avant l’assemblage afin 
d’éviter une usure prématurée. 

 
5. Fixer la spirale sur l’axe du moteur. 
 
6. Côté silo, tirer le bout libre de la spirale une ou deux fois avant de la couper. Vous 
disposerez alors de la longueur de spirale nécessaire. 

IMPORTANT : Couper la spirale de 50mm 
par multiple de 15 mètres de longueur. 
Par exemple : pour un système de  
45 mètres, la spirale sera réduite de 
150mm. Mesurer la longueur à couper au 
niveau de la sortie de la spirale dans 
l’embase du silo.  

 

REMARQUE : Pour couper la spirale : mesurer et marquer le point où celle-ci doit 
être coupée. Après la tension, bloquer avec une pince et couper. 

 
7. La spirale étant bloquée par les pinces, il faut insérer l’ancre de vis dans la spirale 
jusqu'à ce qu’elle touche sa fixation. Visser le boulon dans le centre de l'axe. De 
cette façon la spirale restera accrochée à l’ancre. Attention : Cette vis doit être très 
bien vissée. 

 
8. Lâcher lentement l’ancre de vis contre la sortie du silo. La spirale ne doit pas 
bouger ni cogner contre l’ancre de vis (attention à ne pas mettre la main ou les 
doigts). 
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Soudure d'une spirale 

 
La soudure doit être réalisée uniquement si elle est nécessaire pour réparer des 
dommages.  

NE JAMAIS RÉALISER UNE SOUDURE AU NIVEAU DES DESCENTES OU DES 
MONTÉES, DES COUDES OU JOINTS DES SECTIONS DE TUBE DE SPIRALE. 
LE MEILLEUR ENDROIT POUR REALISER UNE SOUDURE EST PRÈS DU 
MOTEUR. 

 
Il est très important de souder la spirale de façon qu'il n'y ait pas de surface rugueuse 
qui pourrait entailler le tube. 

Lisser toutes les parties rugueuses entre les deux extrémités de la spirale et 
supprimer les autres en les croisant environ 3 cm.  

Les extrémités des spirales ne doivent pas être l'une dans l'autre mais l’une contre 
l’autre.  

Souder à l’intérieur de la spirale. 

Les joints doivent être bien soudés, et être lisses afin qu'il n'y ait pas d'usure dans le 
tube. 

Pour la soudure, chauffer légèrement la spirale et laisser sécher les joints à l’air libre. 
En effet, s’ils sèchent trop vite la spirale risque de se casser. 

 
 

Pour aligner la spirale à souder : l'étendre sur un gabarit droit (de type cornière) et la 
tenir fermement. Placer ensuite les extrémités à souder l’une en face de l'autre. 

NE PAS VISSER UNE SPIRALE DANS UNE AUTRE car cela diminuerait la fluidité 
de circulation de la nourriture. 
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RECOMMANDATIONS DE GESTION SYSTEME 
 
1. Lors de la mise en route du système, le couvercle d’ouverture/fermeture de sortie 

de silo doit être partiellement ouvert afin de permettre à la spirale de se remplir de 
nourriture. Après cela, la spirale doit rester entièrement pleine durant l’exploitation 
du système. 

 
2. Le système ne doit pas fonctionner à vide. Pour le silo, utiliser un interrupteur de 

niveau pour arrêter le moteur lorsque celui-ci est vide. 
 
3. Lorsque vous distribuez du grain : la trappe d’ouverture/fermeture doit être ouverte 

quand la vis de reprise est en marche. 
Lorsque vous utilisez des granulés : la distribution peut être réglée par la même 
trappe. 

 
4. Utiliser une horloge avec le système lorsque cela est possible. Celle-ci permettra 

d'éviter que le système s'arrête et redémarre constamment. 
 

L'interrupteur doit être placé assez loin, dans le dernier nourrisseur.  
S’assurer qu'il y ait toujours assez d'aliment dans le dernier nourrisseur afin que 
les animaux reçoivent de la nourriture fraîche, et de sorte que le nourrisseur soit 
toujours vidé.  

 
5. Si vous utilisez le système pour des aliments avec un fort degré d'humidité : la 

spirale doit être entièrement vidée après chaque utilisation. 
 
6. Dans un bâtiment à plusieurs étages avec un système de spirale : prévoir une 

vidange totale de la nourriture avant le tube de descente, au point où le capteur 
est au plus bas. 
Placer un capteur dans le dernier nourrisseur situé à chaque étage.  

 
7. Si le système fonctionne avec 2 silos en tandem : on ne peut pas vider les 2 silos 

en même temps. Vider un silo après l'autre. 
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- Rincez soigneusement entre l'usage de différents produits de nettoyage et de 
désinfectants. 
- Eliminez tous les résidus après le séchage. 
- Conseil de nettoyage :  
Nettoyez avec un produit alcalin doux (pH 8-10), p. ex. pro-Rein (Cidlines) ou autre 
selon les spécifications du fabricant (concentration et durée de contact). 
- Conseil de désinfection :  
Désinfectez avec un produit à base de glutaraldéhyde et de composés d'ammonium 
quaternaire, p. ex. Virocid (Cidlines) ou autre selon les spécifications du fabricant 
(concentration et durée de contact). 
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GUIDE DES PANNES 

Problème Cause possible Solution de dépannage 

Le système de 
distribution ne 
fonctionne pas 

Le courant électrique 
n'arrive pas jusqu'aux 
équipements 

Vérifiez les fusibles, les relais, les disjoncteurs et 
les câbles d’alimentation 

Le contrôleur de 
niveau d’aliment a 
arrêté le système à 
cause d’un manque 
d’aliment dans le silo 

Vérifiez la provision d'alimentation et faites le 
rapprochement 

Moteur surchargé qui 
s’arrête 

Vérifiez le matériel étranger à la ligne et appuyer 
sur le bouton « reset » 

Contrôleur de sécurité 
activé dans l'unité de 
commande  
(la lumière pilote rouge 
doit être allumée) 

Déterminez la raison du bourrage d’aliment dans 
l’unité de contrôle.  
Contrôleur du niveau d’aliment déréglé 

Moteur 
surchargé après 
un court 
fonctionnement 

Faible voltage (le 
moteur tourne 
lentement et 
surchauffe) 

Vérifiez le voltage et le thermique 

Objets anormaux dans 
la spirale (le moteur 
tourne à l’envers) 

Vérifiez la ligne de spirale, tirez la spirale pour 
enlever les éléments bloquants 

Moteur mal câblé (le 
moteur tourne mais il 
n’y a pas de transport 
d’aliments) 

Débranchez et changez les câbles de connexion 
(le motoréducteur doit tourner dans le sens des 
aiguilles d’une montre) 

De la nourriture 
humide est distribuée 
ou passe par le tube 
avec la spirale. Moteur 
défectueux (surchauffe 
et surcharge) 

Nettoyez la spirale et les tubes, évitez le transport 
d’aliments humides ou la ligne vide après chaque 
alimentation. Remplacez le moteur 

Le moteur 
tourne mais pas 
la spirale 

La fixation de la spirale 
au motoréducteur est 
défectueuse 

Changez la fixation 

Le pignon du réducteur 
est cassé 

Examinez le pignon sur le puits du moteur et 
remplacez les deux responsables de mécanisme 
et le pignon si celui-ci est endommagé 

La spirale fait 
des trous dans 
les tubes 

La spirale est vrillée, 
déformée ou mal 
soudée 

Consultez le chapitre consacré aux soudures de 
spirales dans ce manuel 
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Les coudes 
s’usent 

La spirale est trop 
étirée, la spirale a 
fonctionné à vide 

Allongez la spirale, installez une trémie 
intermédiaire avec un second moteur et le relier 
avec un détecteur d’aliment 

Trop de 
vibration et de 
bruit de la part 
de la spirale 

Le système a 
fonctionné trop 
souvent à vide (la 
spirale a  
abimé le tube) 

Reliez un détecteur pour arrêter le système 
quand la trémie est vide, remplacez le tube 
abîmé, assurez-vous que la spirale ait une 
certaine élasticité, la retendre éventuellement 

Pas assez de supports 
pour le tube 

Mettre des supports de tube tous les 1.5m ou 
plus proche 

Remplissez le 
système de 
cycles courts 

Le contrôleur du 
niveau d’aliment final 
ne permet pas un 
assez grand 
différentiel 
d'alimentation 

Utilisez une horloge pour programmer les cycles. 
Utilisez le détecteur de nourriture de fin de ligne 
avec temporisation 

La trémie 
intermédiaire 
pour l’extension 
de la ligne est 
trop pleine 
d’aliments 

Les deux détecteurs 
de la trémie 
d’extension sont 
déréglés 

Réglez les détecteurs d’aliments 

La deuxième 
partie du 
système 
d’extension ne 
démarre pas 

Le détecteur du bas de 
la trémie d’extension 
est déréglé 

Réglez les détecteurs comme spécifié dans ce 
manuel 

Le contrôleur du 
niveau d’aliment final 
est déréglé 

Examinez et faites les ajustements nécessaires ; 
regardez les instructions concernant le réglage 
du détecteur du niveau d’aliment 

Les cycles de 
fonctionnement 
de la deuxième 
partie du 
système sont 
trop courts 

Trop de restriction 
dans la trémie 

Réduire la restriction 

Il y a trop d’aliment 
dans les tubes de 
descente 

Tous les nourrisseurs situés avant la mangeoire 
de contrôle doivent être complètement remplis 

  


